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Uvod

Predlakovany kov je celosvétové pouzivan pro fadu nejnaroc¢néjsich zpracovani. Nicménég,
stejné jako u vdech ostatnich materidll, je pro zachovani co nejdel$i Zivotnosti a
nejlepsiho vzhledu nutné pfi skladovani a manipulaci dodrzovat jisté zasady.

PFi zachazeni s predlakovanym kovem jsou klicové dva zakladni prvky. Tyto pokyny
slouzi k minimalizaci obou t&chto elementd, kterymi jsou:

e Fyzikalni poskozeni,
e Degradace, véetné koroze zakladniho kovu, zplsobend vné&j$imi ciniteli nebo
starnutim.

Lakovany kov byva obvykle produkovén a dodavan ve formé& pasd, proto se tyto pokyny
vénuji nejdrive skladovani a manipulaci s pasy. Pro jiné vyrobni postupy je predlakovany
kov dale fezan a uchovavan ve formé plechd, proto se tyto pokyny vénuji i této podobé.
Velké mnozstvi lakovaného kovu je vyuzivano pro stavebni ucely, pficemz zachazeni a
skladovani kovu v prostorach staveb je ze své podstaty obtizné. Nicméné v zasadé plati
stejné principy. Z hlediska dlouhodobé odolnosti i okamzitého poskozeni je nezbytné
podniknout kroky pro prevenci koroze a poskozeni lakovaného materialu pfi skladovani.

Ve vsech pfipadech maji tyto pokyny za cil zajistit, aby se lakovany kov dostal na misto
svého konecéného vyuziti v optimalnim stavu. Vyhnuti se poskozeni nejen zajistuje
dlouhou Zivotnost a dobry vzhled, ale také mdZe predchdzet ztrdtdm a zvySenym
nakladim na opakovanou vyrobu. V nékterych pripadech nemusi byt vzdy praktické
prijimat vedkeré prvky zde poskytnutych pokynd, a proto se pokyny déli na:

¢ Zakladni pravidla — neexistuje dGvod pro nedodrzovani téchto pokynu.

* Nejlepsi praxe — v zajmu zachovani kvality kovu je nezbytné tyto pokyny dodrZzovat.

Skladovani a manipulace s pasy

Zakladni pravidla
Udrzovat material v suchu

I pfi pouziti nejlepsich technik povrchové Upravy je zakladni kov pouZity pro vyrobu
predlakovaného kovu (napfiklad ocel nebo hlinik) v zasadé nachylny ke korozi. Pfi stoCeni
do past mize kapiladrni efekt zpUsobit vzlindni vody, kterd mlze mezi vrstvami kovu
zUstat deldi dobu. I kdyZ neni vZdy moZné zajistit skladovani ve vnitinich prostorach, je
tfeba zajistit, aby byly pasy v suchu a aby nedochazelo ke kondenzaci. V tomto ohledu
neni dostacujici spoléhat se na plastové nebo papirové obaly, protoze tyto obaly nejsou
navrzeny tak, aby zabranily pfistupu vody, a navic mohou zplsobit dal$i problémy,
protoze vlhkost se nemlze dostat ven. Je dlleZité zajistit dobrou ventilaci, aby
nedochazelo k hromadéni vodnich par a voda méla moznost vyschnout.

Skladovat pasy na cistém hladkém povrchu

Pasy lakovaného kovu mohou vazit az nékolik tun a proto je nutné odstranit jakékoliv
prekdzky a nerovnosti. Maly vryp na vnéj&im kruhu muizZe byt protlaéen do nékolika
vrstev role a zplsobit poskozeni mnoha metrli materialu. Nejlepéi je skladovat material
v prostoru ur¢eném pFimo pro tento Ucel, ale at je skladovani provadéno kdekoliv, je
nezbytné, aby byly role uloZzeny na hladkém a Cistém povrchu.
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Zabranit poskozeni pFi manipulaci

S pasy je tfeba zachazet s opatrnosti a nesmi byt smykany po povrchu. Pfi skladovani
musi byt uloZzeny s dostateCnym odstupem, aby byl mozny pohyb bez rizika poskozeni.

Urychlené pouzit

Stejné jako vlastnosti jinych materidll, i vlastnosti lakovaného kovu se v pribéhu ¢asu
pomalu méni. Obzvlasté nékteré produkty mohou ¢asem tvrdnout a ztracet ohebnost pro
formovani. Dale je-li aplikovan ochranny sloupavaci film, je tfeba material urychlené
pouzit, aby se nezvysovala pravdépodobnost ulpivani rezidui lepidla. V rdmci spravné
provozni praxe se doporuéuje vyuZit vdechen material do &esti mésict od vyroby, ¢emuz
napomaha systém rotace zasob first-in-first-out (FIFO, prvni dovnitf prvni ven).

Nejlepsi praxe
Skladovat uvnitF

Nejsnadné&jsi zplsob jak zajistit, Ye je materidl udrzovan v suchu, je skladovani ve
vnitfnich prostorach.

Skladovat v prostfedi s Fizenou teplotou

I pfi skladovani uvnitf mdZze dochézet k velkym vykyvim teploty vzduchu, které mohou
vést ke kondenzaci vihkosti na pasech kovu, ktera podporuje korozi. Proto je nejlepsi
zajistit, aby teplota zlstavala pokud mozno konstantni ne pod rosnym bodem.

Zabranit kondenzaci

Pokud neni mozné skladovat pasy pfi konstantni teploté, mélo by se zabranit nahlym
teplotnim zménam, které mohou vést ke kondenzaci tj. vysrazeni vody ze vzduchu na
povrchu materidlu na kovu. Ktomu muZe dochdzet naptiklad pfi umisténi materidlu
pfimo do vyhfivaného skladu, proto je zasadni, aby byl material dobfe vétran, aby mohla
byt pfipadna kondenzace co nejrychleji odstranéna. Teplota miZe pod rosny bod klesnout
za nasledujicich okolnosti:

1. P¥i skladovani

Pfi skladovani kovu se nedoporu¢uje nechdvat sklad otevieny, obzvlaété v pribé&hu
jarnich a podzimnich mé&sicl, kdy mdZe dochazet k extrémnim vykyvim teplot mezi
dnem a noci. V prib&hu dne, pokud teplota a vlhkost vzduchu rychle vzrostou,
dochazi k rychlému zvysSeni rosného bodu. AvSak teplota kovu se zvySuje mnohem
pomaleji, tim vznikaji podminky pro kondenzaci na povrchu kovu. Tento jev se mize
pochopitelné projevit i v jinych obdobich, kdykoliv dochazi k vyraznym zménam
teploty a vlhkosti.

2. P¥i nakladani
Nakladani kovu vyskladnéného z chladného nebo studeného skladisté do vyhratého
kamiénu nebo vagénu mize mit za vihkého dne za nasledek srazeni vody na kovu.
Tento problém mdiZe nastat v jakékoliv &asti roku, nicméné v uréitych oblastech je
vyraznéjsi v léte.

3. Uskladnovani chladného kovu do vyhiatého skladu:

Kondenzace pfi vykladce je pravdépodobnéjsi v chladnéjsich mésicich. Nasledujici
priklad mize situaci osvétlit:



METAL TRADE COMAX, a.s. Pokyny pro skladovani »
Velvary 420 lakovaného materialu @

Kov o teploté 16°C je ze skladu nalozen na kamién a prepravovan dva dny. Venkovni
teplota se pohybuje kolem -1°C. PFi dvoudenni prepravé teplota kovu postupné
klesne na venkovni teplotu -1°C.

Kdyz je kov dopraven na misto urceni, je vylozen a premistén rovnou do skladu, kde
je teplota 16°C a relativni vihkost 50%. Podle tabulky je rosny bod 5°C. Ponévadz
je teplota pasu nebo plechu momentalné nizsi nez rosny bod vzduchu, vzniknou
idealni podminky pro kondenzaci vody na povrchu kovu, jako napfiklad na okrajich
vysklddanych plechl nebo roli. VysrdZena vlhkost tak mdZe zatéci mezi jednotlivé
vrstvy, ¢imz mohou vzniknout vodni mapy.

Teplota vzduchu ve stupnich celsia

Tepl.

vzd. % Relativni vihkost

°Cl 100 95 90 85 80 75 70 65 60 55 50 45 40 35 30 25 20 15 10
43| 43 42 41 40 39 38 37 35 34 32 31 29 27 24 22 18 16 11 5
41} 41 39 38 37 36 35 34 33 32 29 28 27 24 22 18 17 13 8 3
38| 38 37 36 35 234 33 32 30 29 27 26 24 22 19 17 14 11 7 0
35| 35 34 33 32 31 30 20 27 26 24 23 21 19 17 15 12 6 4 0
321 32 31 31 20 28 27 26 24 23 22 20 18 17 15 12 9 6 2 0
29| 29 28 27 27 26 24 23 22 21 19 18 16 14 12 10 7 3 O
27| 27 26 25 24 23 22 21 19 18 17 15 13 12 10 7 4 2 0
24| 24 23 22 21 20 19 18 17 16 14 13 11 9 7 5 2 0
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Pouzivat skladovaci prostory urcené k tomuto Gcelu

Nejlepsim FeSenim je pouzivat stojany navrzené s ohledem na konkrétni koncové vyuziti
s kontaktnimi body ze dfeva, gumy nebo s filcovym povrchem. Stojany by mély byt
pravidelné kontrolovany, zda jsou v dobrém stavu. Kontaktni povrchy stojanu by mély
byt ve tvaru V, aby byla role adekvatné zajisténa a aby nedochazelo ke zplostovani.
Pokud museji byt pasy uloZzeny pfimo na zemi, je nutné pouzivat gumové nebo filcové
podlozky, které zajisti rozlozeni hmotnosti. Pokud jsou pasy dodavany na dfevénych
paletach, byva nejlepsim resenim ponechat je na paletach az do pouziti. Nicméné malé
castecné pouzité role nemusi byt na paletach, a proto je tfeba zajistit vhodnou péci.

Neskladat pasy na sebe

Lakavou variantou byva skladat pasy na sebe do dvou nebo vice vrstev. Tento postup
vSak zvySuje pravdépodobnost poskozeni, protoze je naroc¢néjsi na manipulaci, a zaroven
zvy$uje zatd% vyvijenou na spodni strany pasd, ¢imz usnadfiuje vznik vrypt nebo otlakd.
Vrstveni také dramaticky zvy$uje riziko nehod. Z obou divodl, bezpe&nosti a zabréanéni
poskozeni, je nezbytné se ukladani ve vice vrstvach vyhnout.

Pouzivani vhodné manipulacni techniky
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S pasy je obvykle manipulovano jefaby nebo vysokozdviznymi voziky. V obou pfipadech
je v zajmu nejlepSi praxe pokryti kontaktniho povrchu meékkym materidlem, jako
napriklad filcem, gumou nebo kartonem, aby se zabranilo poskozeni vnitfnich vrstev.
Retézové smycky nesmi byt pouzivény v zadném piipadé.

Uprava teploty pfed pouzitim

Nékteré lakované kovy jsou navrzeny pro zpracovani pfi urcité teploté, napfiklad aby
byla zajisténa vhodna ohebnost. V takovych pfipadech je tfeba, aby byly pasy
skladovany pri této teploté alespon 24 hodin pred pouzitim.

Skladovani a manipulace s plechy

Zakladni pravidla
Udrzovat v suchu

Stejné jako u pasl je nezbytné, aby i baliky plechd byly udrZovany v suchu, protoze
kapildrnim vzlindnim muze dojit k zachyceni obtizné odstranitelné vody mezi vrstvami a k
rychlé korozi. I kdyz neni vZzdy mozné zajistit skladovani ve vnitfnich prostorach, je tfeba
zajistit, aby byl materidl v suchu a aby nedochazelo ke kondenzaci vody mezi
jednotlivymi plechy. V tomto ohledu neni dostacujici spoléhat se na plastové nebo
papirové obaly, protoZe tyto obaly nejsou navrzeny tak, aby zabranily pfistupu vody, a
navic mohou zpUsobit dalsi problémy, protoZe vlhkost se nemUize dostat ven. Je dllezité
zajistit dobrou ventilaci, aby se zabranilo hromadéni vodnich par a voda méla moznost
vyschnout. Zde je téz potfeba se vénovat jiz zminéné tabulce s rosnym bodem.

Zabranit poskozeni pii manipulaci

S plechy je tfeba zachazet s opatrnosti. Pfi skladovani musi byt uloZzeny s dostatecnym
odstupem, aby byl mozny pohyb bez rizika poskozeni. Pfi vyndavani plechu z baliku
nesmi byt plech smykan po povrchu, aby nedoSlo k poskrabani spodni vrstvy.

Urychlené pouzit

Stejné jako vlastnosti jinych materialQ, i vlastnosti lakovaného kovu se v pribéhu ¢asu
pomalu méni. Obzvlasté nékteré produkty mohou ¢asem tvrdnout a ztracet ohebnost pro
formovani. Dale, je-li aplikovan ochranny sloupavaci film, je tfeba material urychlené
pouzit, aby se nezvysovala pravdépodobnost ulpivani rezidui lepidla. V rédmci spravné
provozni praxe se doporuéuje vyuZit vdechen material do gesti mésicl od vyroby, ¢emuz
napomaha systém pohybu zasob first-in-first-out (FIFO, prvni dovnitf prvni ven).

Nejlepsi praxe
Udrzovat material v suchu

I pfi pouziti nejlepsich technik povrchové Upravy je zakladni kov pouzity pro vyrobu
predlakovaného kovu (napfiklad ocel nebo hlinik) v zasadé nachylny ke korozi. I kdyz
neni vzdy mozné zajistit skladovani ve vnitfnich prostorach, je tfeba zajistit, aby byly
plechy v suchu a aby nedochazelo ke kondenzaci. V tomto ohledu neni dostacujici
spoléhat se na plastové nebo papirové obaly, protoze tyto obaly nejsou navrzeny tak,
aby zabranily pFistupu vody, a navic mohou zpUlsobit dal&i problémy, protoze vihkost se
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nemuUze dostat ven. Je dileZité zajistit dobrou ventilaci, aby nedochazelo k hromadéni
vodnich par a voda méla moznost vyschnout.

Skladovat plechy

Tak aby zde byla dodrZena tabulka, ktera je predevsim zamérfena na rosny bod. Dale je
zde kladen diraz na &istotu podkladovych rostl, sebemensi vystupek naptiklad kaminek
zpUsobi otlak,ktery se nasledné mdze promitnout i v nékolika kusech tabuli plechu. Dbat
na zietel hmotnosti skladovanych palet plechll na sob&. Moznost protlaceni podkladového
rostu do nasledné spodni palety s plechy.

Zabranit poskozeni pii manipulaci

S plechy je tfeba zachazet s opatrnosti a nesmi byt smykany po povrchu. PFi skladovani
musi byt uloZzeny s dostateCnym odstupem, aby byl mozny pohyb bez rizika poskozeni.

Urychlené pouzit

Stejné jako vlastnosti jinych materidll, i vlastnosti lakovaného kovu se v pribéhu ¢asu
pomalu méni. Obzvlasté nékteré produkty mohou ¢asem tvrdnout a ztracet ohebnost pro
formovani. Dale je-li aplikovan ochranny sloupavaci film, je tfeba materiadl urychlené
pouzit, aby se nezvysovala pravdépodobnost ulpivani rezidui lepidla. V rédmci spravné
provozni praxe se doporuéuje vyuZit vdechen material do &esti mésicl od vyroby, ¢emuz
napomaha systém rotace zasob first-in-first-out (FIFO, prvni dovnitf prvni ven).

Stavebni panely

Zakladni pravidla
Udrzovat v suchu

Paradoxné, ackoliv se spoléhd na to, Ze panely budou odoldvat vlivim pocdasi po cely
Zivot stavby, je pravé stavenisté mistem, kde jsou nejnachylné&jsi ke korozi. Stejné jako u
pasi nebo balikl plechd mlZe voda pronikat mezi skladované panely kapildrnim
proudénim a zUstavat zde i po oschnuti povrchu a tak po celou dobu podporovat korozi.
Ponévadz na stavenisti obvykle nebyva pfirozenda ochrana pred destém, je obzvlasté
dulezité podniknout kroky, které zajisti uloZeni paneld v suchu.

Zabranit poskozeni

Se stavebnimi panely je vzdy tfeba zachazet opatrné. Jsou vyrabény tak, aby mohly byt
dokonale presn& usazeny k sob& a poskytovaly budové ochranu proti viivim pocasi,
takze jakékoliv promackliny nebo ryhy, obzvlasté na okrajich, mohou ovliviiovat odolnost
budovy proti po¢asi. Navic $krdbance, které se mohou na prvni pohled zdat neddleZité,
mohou predstavovat slabd mista povrchové vrstvy a ¢asem mohou zpUsobit korozi a
narusit odolnost budovy proti pocasi, aniz by bylo mozno tento problém zpozorovat.
Panely by mély byt skladovany v k tomuto Ucelu urcenych prostorach, mimo hlavni trasy
pracovnikl a strojd, a s dostate¢nym prostorem pro manévrovani vysokozdviznych
vozikd nebo jinych manipulaénich zafizeni. Panely by mély byt zveddny s maximalni
opatrnosti, aby nedoslo k po$kozeni okrajd nebo po&krabani, a mé&ly by mit podporu po
celé délce, aby nedoslo ke zkFiveni.

Urychlené pouzit
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Cim déle jsou stavebni panely pfitomné na stavenisti, tim vétsi je pravdépodobnost, ze
dojde k jejich poskozeni. Navic prodluzovanim skladovani ve vlhkém prostredi je
podporovana koroze, takZe jednim ze zplsobl ochrany je zajistit, aby byly panely na
stavenisti po minimalni moznou dobu. To vyZzaduje promyslené planovani, objednavani,
vymeénu zasob a celkové fizeni projektu. Je-li na panelu sloupavaci ochranny film, je
tfeba ho odstranit co nejdfive po namontovani panelu, protoze adhezivni latky ¢asem
zesiluji, a obzvlasté po plsobeni sluneéniho zafeni by mohlo dojit k ulpivani rezidui, coz
by mohlo vést k zadrzovani necistot. Nejpozdé&ji musi byt tento ochranny film odstranén
6 mésicl po plvodni aplikaci, nebo nejdéle 1 mésic po namontovani panelu na stavbu.

Nejlepsi praxe
Skladovat uvnitF

Nejspolehlivéjdim zplsobem zajisténi skladovani panell v suchém prostiedi je skladovani
ve vnitinich prostordch, mimo dosah otevfenych dvefi a ventilagnich otvord.

Skladovat zakryté

Na mnoha stavenistich by bylo nepraktické skladovat panely ve vnitinich prostorach.
V takovém ptipadé je dlleZité zajistit alespofi dostateény kryty prostor k jejich
skladovani. To je mozné provést postavenim ramu z leSeni a zakryti nepromokavou
plachtou nebo podobnym materidlem nad celou plochou skladovanych paneld. Je dilezité
zajistit dostatec¢né proudéni vzduchu a mezeru mezi panely a nepromokavou vrstvou.
V kazdém pripadé je tfeba, aby byla plachta kolem celého baliku a vSude byly dostatecné
mezery pro proudéni vzduchu.

Neskladovat na zemi

Vé&tsina baleni panell je doddvéna na dievénych podkladovych paletdch & hranolech
popfipadé polystyrenovych podkladech které je tfeba pro uchovavani panell zachovat.
Tyto podlozky zajistuji, ze panely neprfichazeji do kontaktu se zemi a jsou dostate¢né
odvétravany. Pouziti t&chto pomlcek také poskytuje adekvatni podporu po celé délce.
Toto je stejné ddleZité i pro jednotlivé panely, pokud jsou odebrany z baliku. Ideainé& by
panely mély byt zvednuty alespori do vysSky 30cm, aby bylo zajiSténo odvétrani, a
minimalizovano riziko postfikani nebo poskozeni.

Skladovat naklonéné

Kromé toho, Ze je tfeba panely skladovat na hladkém rovném povrchu, je dale vhodné,
aby mél tento povrch mirny sklon (3 - 5°), aby mohla odtékat voda.

Zvedat opatrné

Pokud jsou panely, nebo baleni panell, zvedany jefdbem, mély by byt pouzivany
nylonové zavésy, nikoliv Fetézové, nicméné i tak vzdy existuje riziko podkozeni okrajd a
je treba pracovat opatrné. Lepsi alternativou je pouzivani speciadlné navrzené tyce, ktera
zajisti rozlozeni hmotnosti do spravnych bod(. Pro sendvi¢ové panely jsou &asto
pouzivany specialni prisavky, které poskytuji dostateCnou oporu a minimalizuji riziko
poskozeni. Pokud je pouzivan vysokozdvizny vozik, musi byt vidlice nastaveny tak, aby
podporovaly panel po celé délce, nebo musi byt pouZita pomdcka pro rozlozeni
hmotnosti. Pokud je s panely manipulovano ru¢né, musi byt zvedany za okraje a noseny
vzpfimené s delSi hranou v horizontalni poloze. Panely delSi nez 3m by méli podpirat dva
lidé, aby nedoslo k ohybani.
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Zpracovano na zakladé pouziti podklad:
ECCA Technical paper 2 - May 2010 — Storage Guidlines for Prepainted Metals
Skladovaci predpisy METAL TRADE COMAX, a.s.



